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| primi passi con
il vostro tavolo
di saldatura
e Siegmund




Siamo lieti che tu abbia
scelto un tavolo di
saldatura Siegmund!

I prodotti Siegmund sono sinonimo di massima funzionalita.
Qui giocano un ruolo importante le corrette norme di utilizzo,

manutenzione e sicurezza. La nostra guida "Primi passi" offre

un'introduzione completa, dall'awvio iniziale all'uso e alla cura
del tavolo di saldatura. Si prega di leggere attentamente le
istruzioni prima dell'utilizzo.

Produttore:

Bernd Siegmund GmbH

Landsberger Str. 180
86507 Oberottmarshausen
Germania (Baviera)

Tel. +49 (0) 8203 96 07-0

e o0 OMmx

siegmund.com

| dati tecnici indicati possono essere soggetti a modifiche. Si applicano le nostre condizioni generali di vendita.
Ciriserviamo la possibilita di modifiche di prezzo o modifiche per errori di stampa.

Tutti i testi, le immagini e gli elementi di design sono copyright di Bernd Siegmund GmbH. Nessuna parte di questo Flyer pud
essere modificata analogicamente, in digitale o in un altro modo. Allo stesso modo non puo essere duplicata o pubblicata
senza |'approvazione scritta del proprietario legale. | reati vengono persequiti

© 2024 Bernd Siegmund GmbH
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Questo simbolo indica passaggi importanti
durante il montaggio. Queste specifiche devono
essere rigorosamente rispettate.

Non posizionarsi sotto
il carico sospeso

Questo simbolo indica che non &
consentito posizionarsi sotto il carico
sollevato (su camion, officina, ecc.).
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o Ridurre i rischi dovuti da caduta carichi pesanti.
e |Installare il sistema solo se si dispone di mezzi di sollevamento adeguati (carrello elevatore o gru),

strumenti di montaggio e se si & autorizzati al loro utilizzo. Altrimenti incaricate un'impresa di
montaggio attrezzata per questo tipo di lavori.
e Durante i lavori di montaggio indossare sempre scarpe antinfortunistiche.
e Non appoggiare attrezzi o altri componenti sul piano del tavolo durante i lavori di montaggio.
e Montare il sistema esclusivamente su una superficie piana e solida.
o Controllarte il peso del piano del tavolo prima di sollevarlo.

Non passare mai sotto il tavolo sollevato. In posizione, assicurare contro la caduta.

Lavorare solo su un piano protetto.

Inserire due bulloni di fissaggio per gamba del
tavolo nelle piastre di montaggio.

Fissare le gambe del tavolo al piano del tavolo.
Stringere i bulloni di montaggio con una coppia
di 150 Nm.

Proteggi il tuo tavolo di saldatura e serraggio dagli impatti laterali. Appoggiare a terra il tavolo
con attenzione e in modo uniforme dopo il montaggio. Creare un ambiente operativo con
protezione da impatti e collisioni. In questo modo si evitano forze di taglio inammissibili che

possono distruggere le gambe o i piatti del tavolo.

Piede modello di base

System D @

max. regolazione fine (mm) 50 50 40

IRego\azmne fine
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Piede per tavolo Professional 750 ed Extreme @@—

Piede regolabile in altezza

Seleziona la stessa altezza per tutte le gambe del tavolo
e fissa ogni perno di regolazione con una coppiglia.

. D @

max. regolazione fine (mm) 50 50 40

IRegoIazwoneﬁne

Piede con ruota orientabile e freno di sicurezza

Bloccare la ruota girevole con freno prima del montaggio.

- Regolazione

System @ @ e ¢ &_
20 20 "

max. regolazione fine (mm) 30

Piede con piastra di ancoraggio

- D @

Regolazione
. . fine
max. regolazione fine (mm) 50 50 50 ‘
Impedire che il tavolo si inclini o scivoli. Non svitare il piedino
oltre quanto specificato.
www.siegmund.com — 05



Portata per piede

I carico consentito per gamba e compreso tra 200 e max. 2.000 kg a seconda del tipo di gamba e

del sistema/tavolo. Matematicamente il carico totale € piu alto. Le capacita dichiarate sono ridotte
per motivi di sicurezza. Massima stabilita grazie al tubo di ampia sezione (System 28: 90x90 mm,

System 22: 80x80 mm, System 16: 70x70 mm (Dati per equipaggiamento piede standard)).

Per la massima sicurezza:

Carichi consentiti (valido per piedi modello standard):

Piede per tavolo Professional 750 ed Extreme @@—

Piede con ruota orientabile e freno di sicurezza

System @

2

System @ @
Forza direzione verticale (kN) 20 15 10
Piede modello di base
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 4,000 3.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 6.000 4500 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 8.000 6.000 4.000
No. di articolo:
280858.X, 220858, 160858.X
280857.X, 220857.X, 160857.X
Piede regolabile in altezza
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 4000 2.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 6.000 3.000 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 8.000 4.000 4.000

No. di articolo:
280878.X, 220878 X,
280877.X, 220877 X, 160877 .X
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Carico complessivo con 4 gambe (kg) 1.600 1.600 400
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 2400 2400 600
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 3200 3.200 800
No. di articolo: <
280876.X, 220866, 160876.X
Gamba regolabile in altezza
con ruota e freno :
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 1.600  1.600 400
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 2400 2400 600
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 3200 3.200 800 _ #_ -
No. di articolo:
280879.X, 220879.X, 160879.X
Piede con piastra di ancoraggio
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 4000 3.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 6.000 4500 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 8.000 6.000 4.000
No. di articolo:

280874.X, 220874,
280875.X, 160875.X, 160873.X
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Portata per piede

II carico consentito per gamba € compreso tra 200 e max. 3.000 kg a seconda

del tipo di gamba e del sistema/tavolo. Matematicamente il carico totale ¢ piu

alto. Le capacita dichiarate sono ridotte per motivi di sicurezza. Massima stabilita

grazie al tubo di ampia sezione (System 28:90x90 mm, System 22: 80x80 mm,
System 16: 70x70 mm (Dati per equipaggiamento piede standard)).

Per la massima sicurezza:

Carichi consentiti (valido per piedi modello standard):

System @ @
Forza direzione verticale (kN) 30 15 10
Piede modello di base
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 6.000 3.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 9.000 4500 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 12000 6.000 4.000
No. di articolo:
280853.X, 220853.X, 160853.X
Piede regolabile in altezza
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 4.000 2.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 6.000 3.000 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 8.000 4.000 4.000

No. di articolo:
280878.X, 220878 X,
280877.X, 220877 X, 160877 .X
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Piede pe tavolo Extreme PLUS

Piede con ruota orientabile e freno di sicurezza

System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 1600 1.600 400
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 2400 2400 600
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 3200 3.200 800
No. di articolo: P/
280860.X, 220860.X, 160860.X
Gamba regolabile in altezza
con ruota e freno
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 1.600 1.600 400
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 2400 2400 600
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 3.200 3.200 800
No. di articolo: 0
280879.X, 220879.X, 160879.X
Piede con piastra di ancoraggio
System @ @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 6.000 3.000 2.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 9.000 4500 3.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 12.000 6.000 4.000

No. di articolo:
280872.X, 220872 X, 160872.X
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montaggio attrezzata per questo tipo di lavori.

e Ridurre i rischi dovuti da caduta carichi pesanti.

e |Installare il sistema solo se si dispone di mezzi di sollevamento adeguati (carrello elevatore o gru),
strumenti di montaggio e se si € autorizzati al loro utilizzo. Altrimenti incaricate un'impresa di

e Durante i lavori di montaggio indossare sempre scarpe antinfortunistiche.

e Non appoggiare attrezzi o altri componenti sul piano del tavolo durante i lavori di montaggio.

o Montare il sistema esclusivamente su una superficie piana e solida.

o Notare il peso del piano del tavolo prima di sollevarlo.

Non passare mai sotto il tavolo sollevato. In posizione, assicurare contro la caduta.

Lavorare solo su un piano protetto.

distruggere le gambe o i piatti del tavolo.

Piede modello di base

Inserire due bulloni di fissaggio
per gamba del tavolo nelle piastre
di montaggio.

Fissare le gambe del tavolo al
piano del tavolo. Stringere i bulloni
di montaggio con una coppia di
150 Nm.

Proteggi il tuo tavolo di saldatura e serraggio dagli impatti laterali. Appoggiare a terra il tavolo di
con attenzione e in modo uniforme dopo il montaggio. Creare un ambiente operativo con protezione
da impatti e collisioni. In questo modo si evitano forze di taglio inammissibili che possono

System @

Carico complessivo con 4 gambe (kg) 2.000 1.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 3.000 1.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 4,000 1.000

No. di articolo:
161856, 160857.X, 160858 .X
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Imax. 40 mm

= 3

Piede regolabile in altezza

Piede tavolo per Basic

Seleziona la stessa altezza per tutte le gambe del tavolo
e fissa ogni perno di regolazione con una coppiglia.
System @
Carico complessivo con 4 gambe (kg) 2.000  1.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 3.000 1.000 I
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 4,000 1.000 = o

No. di articolo:
160877.X

Piede con ruota orientabile e freno di sicurezza

Bloccare la ruota girevole con freno prima del montaggio.

System @ l

Carico complessivo con 4 gambe (kg) 400 400 0
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 600 600 P -
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 800 800 by

No. di articolo:
161855, 160879.X

Piede con piastra di ancoraggio

System

Carico complessivo con 4 gambe (kg) 2.000 1.000
Carico complessivo con 6 gambe (kg) 3.000 1.000
Carico complessivo con 8 gambe (kg) 4,000  1.000

No. di articolo:
160874.X

il piedino oltre quanto specificato.

Impedire che il tavolo si inclini o scivoli. Non svitare

www.siegmund.com

Imax 40 mm

Imax. 50 mm
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Svitare a meta I'unita di regolazione (piedino).
System 16: 20 mm
System 22: 25 mm
System 28: 25 mm

Si prega di notare la possibile regolazione fine per ogni
variante di gamba del tavolo.

Sollevare il tavolo con un'attrezzatura di sollevamento adeguata

(ad esempio golfare per il trasporto articolo n. 000830.N, 160830) e
montare le gambe con i bulloni in dotazione. I bulloni forniti sono a
testa svasata, a testa esagonale o a testa cilindrica, a seconda del tipo
di tavola. La coppia di serraggio € di 150 Nm (controllare regolarmente
il serraggio).

Avvertenze:
Non passare o sostare sotto il carico sospeso.
Non sollevare il carico piu del necessario.

Ora allinea il tavolo con I'aiuto di una livella. Per fare cio, inizia da un punto
sopra ad una gamba e allinea ad esso le altre. E necessario utilizzare una
livella a bolla di lunghezza adeguata. La sua lunghezza dovrebbe corrispondere
approssimativamente alla distanza tra le gambe.

Si prega di notare:

Tutte le gambe devono essere sempre a contatto con il suolo e I'unita di
regolazione non deve essere completamente svitata. Allineando gradualmente
le gambe a quella di riferimento con I'aiuto della regolazione fine, ti avvicinerai
all'uniformita desiderata.

12 — www.siegmund.com

Montaggio del tavolo di saldatura

| _ _ L X
Ripetendo il 3° passaggio per -

tutte le gambe del tavolo, otterrai
['uniformita desiderata attraverso

ripetute misurazioni e regolazioni.

Dopo che il tavolo ha raggiunto il livello desiderato, fissare la
regolazione delle gambe con il dado di bloccaggio.

L v/

M
9

System @ @

Dado di bloccaggio misura chiave Gamba del tavolo senza ruota 36 36 24

Dado di bloccaggio misura chiave Gamba del tavolo con rotelle 55 55 36
www.siegmund.com — 13
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Mettere a terra il tavolo

L'adattatore consente |'utilizzo del collegamento a

terra (articolo n. 000810) per il sistema 16, sistema 22

e sistema 28. Inserire |'adattatore nel foro del sistema,
quindi posizionare il dado esagonale sull'adattatore e
awvitare il collegamento alla spina del connettore . Il cavo
di alimentazione del collegamento a terra e collegato alla
presa del cavo di saldatura. Con I'aiuto del "sistema a
blocco quadrato” il collegamento tra la presa del cavo di
saldatura e la spina di collegamento puo essere bloccato
semplicemente ruotandolo.

Collega il tuo componente o il tuo tavolo di saldatura

a terra in modo sicuro e protetto. La superficie del
tavolo deve essere priva di sporco e residui prima di
posizionare e fissare il componente. Si tenga presente
che il componente deve essere fissato al tavolo in modo
da evitare contatti accidentali (senza giochi), per evitare
scariche elettriche.

Commento

Se uno qualsiasi dei punti sopra indicati non
viene seguito, durante il processo di saldatura
possono verificarsi scariche elettriche che
possono causare danni alla superficie (vedere
immagine a sinistra). Questo non & motivo

di reclamo o contestazione. In generale, si
consiglia un collegamento diretto del cavo
massa al componente da saldare per evitare
danni al tavolo di saldatura.

Messa a terra & Nitrurazione al plasma

Nitrurazione al plasma

La nitrurazione al plasma di Siegmund ¢ un trattamento superficiale collaudato per

i nostri tavoli di saldatura. Il processo termochimico porta a superfici piu resistenti
all'usura, alla corrosione e durevoli. Gli spruzzi di saldatura aderiscono molto meno

a un tavolo con nitrurazione al plasma rispetto ad un tavolo senza. Di conseguenza,
['uniformita della superficie & meglio conservata anche dopo anni. A causa del notevole
aumento della durata utile e della maggiore resilienza dei tavoli di saldatura di circa il
20-30%, vale sempre la pena la nitrurazione al plasma.

La nitrurazione al plasma € uno dei processi di tempra pit rispettosi dell'ambiente
perché per il processo sono necessari solo azoto, idrogeno e ossigeno. Questi gas sono
i componenti principali dell'aria. L'energia necessaria viene fornita solo elettricamente
e non da combustibili fossili che sono generalmente utilizzati.

Rivestimento BAR

Unicita di Siegmund ¢ il successivo rivestimento BAR dei tavoli di saldatura e di molti accessori,
che avviene dopo la nitrurazione al plasma. Il rivestimento BAR (Black-Anti-Rust Coating) leviga

ulteriormente la superficie e aumenta la protezione dalla ruggine.

Commento

L'indurimento con Nitrurazione al plasma puo creare
delle diverse variazioni di colore e questo ¢ legato al
processo e quindi tecnicamente inevitabile. Cio non
influisce sulla qualita del tavolo. Con il normale utilizzo
del tavolo, € possibile che il rivestimento BAR presenti
lievi segni di usura. Cio non pregiudica il funzionamento
né la durezza della nitrurazione al plasma del vostro
tavolo di saldatura.

Raccomandiamo una manutenzione regolare
con Anti-Spatter e CleanBasic.

www.siegmund.com — 15




DD siegmund

Prodotti per la manutenzione

Per garantire una lunga durata del tavolo, si consiglia di controllare regolarmente il tavolo per
assicurarsi che sia pulito e, se necessario, pulirlo e proteggerlo dagli spruzzi di saldatura.

Puoi utilizzare i seguenti prodotti per la cura:

- Protezione contro I'adesione di spruzzi di
saldatura sul tavolo di saldatura Siegmund

o Anti-Spatter viene messo sul tavolo preferibilmente con una bottiglia spray
prima della saldatura
o |'effetto antiaderente funziona sia sul bagnato che sull'asciutto

e successivamente gli schizzi di saldatura possono essere facilmente rimossi
o utilizzabile anche su particolari da saldare
000924, 000926

= Pulizia del tavolo di saldatura Siegmund

e (leanBasic & un detergente molto efficace

il tavolo di saldatura Siegmund deve essere pulito
dopo ogni processo di saldatura
e (leanBasic & particolarmente adatto per rimuovere

grasso, oli e altri contaminanti
o il detergente si diffonde attraverso recipienti di
000914, 000915 plastica, cio puo ridurne il volume nel tempo

Manutenzione del tavolo di saldatura —@—@—

Per mantenere I'uniformita dei tavoli di
saldatura e degli accessori Siegmund

e |a pietra abrasiva viene utilizzata per rimuovere
danni o schizzi di saldatura
e ideale per la manutenzione ed il livellamento delle
irregolarita sulla superficie
¢ non adatto per I'uso su tavoli nitrurati al plasma
e No. di articolo: 000940, 000942

Pulizia dei fori su tavoli di saldatura
Siegmund

e |o sporco nei fori pud essere rimosso
facilmente con la spazzola
¢ No. di articolo: 160820, 220820, 280820

Oliatura

Oltre a utilizzare Siegmund Anti-Spatter in ogni processo di saldatura per
proteggere il tavolo, consigliamo di impregnare il tavolo di saldatura con
un olio non corrosivo per prevenire la corrosione a lungo termine ed evitare
danni al tavolo di saldatura e garantire una lunga durata. Per la protezione
si consiglia WD40 o simile. L'ideale sarebbe farlo dopo ogni utilizzo, ma
soprattutto se il tavolo non viene utilizzato per un lungo periodo.

Istruzioni generali per la manutenzione

non & ammesso I'utilizzo di altri abrasivi

per lo stoccaggio del vostro tavolo di saldatura si consiglia un luogo con bassa umidita e temperatura costante
non utilizzare liquidi corrosivi (acidi, alcali, soprattutto decapanti)

ti consigliamo di rimuovere eventuali componenti o accessori dal tavolo prima di iniziare la pulizia

non dimenticare di curare e pulire i tuoi accessori Siegmund oltre al tuo tavolo

rimuovere tutte le sovrastrutture dal tavolo quando non viene utilizzato per lunghi periodi di tempo

www.siegmund.com
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Istruzioni per I'uso dei morsetti

System

xx0601 max. forza di serraggio (kN

xx0604 max. forza di serraggio (kN

xx0608 max. forza di serraggio (kN

)
)
xx0606 max. forza di serraggio (kN)
)
)

xx0610 max. forza di serraggio (kN

xx0611.1 max. forza di serraggio (kN)

of
xx0611.2 max. forza di serraggio (kN)

xx0612 max. forza di serraggio (kN

xx0615 max. forza di serraggio (kN

xx0625 max. forza di serraggio (kN

(k)
(k)
xx0620 max. forza di serraggio (kN)
(k)
(kN)

xx0630 max. forza di serraggio (kN

E possibile ordinare i ricambi per gli 0-Ring interni dei prismi con i seguenti numeri di articolo:

00002558: 0-Ring interno per prisma (System 16)
00001506: O-Ring interno per prisma (System 22)
00002557: 0-Ring interno per prisma (System 28)

Per forze di serraggio pit elevate consigliamo il morsetto XL per il sistema 28 (articolo n. 280612.N)
o la nostra pressa da tavolo Siegmund (articolo n. 280780, 220780, 160780).

I N

xx0601 xx0604 xx0606

| P T
r i T

xx0611.2 xx0612 xx0615
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xx0610

xx0625

S

xx0611.1

N

xx0630

Morsetti & Perni

Istruzioni per I'uso dei perni di serraggio rapidi

forza di trazione:

- D @

Perno xx0511 (kN) 25 15 10
Forza di trazione se utilizzato in profili di alluminio:

System @ @

Perno xx0511 (kN) 25 15 10
Coppia di serraggio:

System @ @

Perno xx0511 (Nm) 25 15 10
Coppia di serraggio se utilizzato in profili di alluminio:

System @ @

Perno xx0511 (Nm) 10 6 2,5
sollecitazioni di taglio:

System @ @

Perno xx0511 (kN) 220 130 55
Forza di taglio quando utilizzata nei profili di alluminio:

System @ @

Perno xx0511 (kN) 220 130 55
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DD siegmund

Istruzioni per l'uso delle squadre

Posizionare la squadra sul tavolo di saldatura nella posizione desiderata e fissarla con i perni di serraggio.

Pericolo di schiacciamento durante il posizionamento dei componenti su tavoli Siegmund.
Si consiglia I'uso dei guanti. Utilizzare solo accessori originali!

Nitrurato al plasma

System ® 30

massima coppia di serraggio (Nm) 25 15 10

Alluminio-titanio

System @ @ @
15 - 10

massima coppia di serraggio (Nm)

uoae JU

a8 48 A
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Squadre & Contatto 7®7®7

Altre domande?

Se avete domande, non esitate a contattare il nostro team:

sales@siegmund.com
+49 (0) 8203 96 07-0

Manuali e altre
informazioni

Informazioni dettagliate sui nostri prodotti,

su altre versioni e sulla nostra intera gamma,
sono disponibili online.

o

[=]*

www.siegmund.com/
F-instructions
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