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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

SchweiBstrom stufenlos regulierbar von 5 -500 Ampere.

stepless adjustable welding current von 5 - 500 A

BrenneranschluB sicher im Geréteinnenraum

torch connection safe inside

digitale Stromanzeige, Strom I, Strom Il und
S-Testfunktion

digital display for current, current I, current i, malfunction and
Sfuntion-test

Zwangsabschaltung bei Nichtziindung des Lichtbogens
in 2- und 4-Takt

automatic cutoff at non-ignition of arc after 5 sec in
2-cycle and 4-cycle mode

elektronische Einschaltstromdémpfung

automatic attenuation of current at the switch on

WIG-Zindung iiber HF oder iiber Lifi-Arc-Funktion

TIG ignition: HF or lift-arc

Steuerfunktionen: 2/4-Takt, Strom | und I, pulsen einstellbar, 0,5
Hz bis 5 kHz, Pulsautomatik, Stromstartwert, Stromanstieg,
Stromabsenken, Wellenform (Rechteck, Sinus), Balance einstellbar,
Endkraterfillstrom, Endstromwert, Hotstart einstellbar, Arcforce ein-
stellbar, Antistick, Jobs speicherbar

Control functions 2/4-cycle, current I and 1, puls adjustable,
0,5 hz to 5 khz, pulsautomode, Current start, current slope up,
current slope down, wave (square, sinus), balance adjustable,
gas preflow and postflow, hotstart and arcforce adjustable,
antistick memmory for jobs

Up/Down - Brenner zur Einstellung am Brenner

up/down torch to adjust the parameters at the torch

Automatische Fehlerdiagnostic Anzeige im Display

fast error diagnosis via display of error codes

VRD Volt Reduced Device - Reduzierte SchweiBspannung
Schutz der Steuerung durch Scheibe, vollisolierter Handgriff
Temperaturgesteuerter Ventilator, Thermischer Uberlastschutz

VRD Volit Reduced Device - reduced welding voltage
protecting glas for the controle, full insulated handle
thermal controlled fan, thermal overload protection

Fernbedienungsdose fiir FuB- und Handfernregler

remote control socket for foot- and handoperated control

Zusatzlich bei der AC/DC Version: Stufenlos einstellbare
Wechselstromfrequenz, Balance, Wellenform: Sinus,
Rechteck, Rechteck mit DC-Anteil und Dreieck

supplymentary to AC/DC version: alternating current frequency infinitely
variable, adjustable balance, wave type: sinus, square, square with dc-
part and triangle

OPTIONEN:

TIP-Automatik fir Einknopfbrenner fiir den Wechsel
zwischen Strom | und Strom Il

OPTIONS

TIP-automatic for single-knob torches for changing between
current | and 1

hohere ED, durch stérkeren Ventilator

higher duty cycle due to inforced fan

Automatisierungsschnittstelle

automation socket
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TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNIC! TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHMYECKME OAHHBIE TEKNIK BILGILER

ProTIG 350 i DC ProTIG 350 ProTIG 500 i
- AC/DC Ac/DC

Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400 V 400 V 400 V
Sicherung (trage) =1
fuse (slow) SLOW| 16 A 16 A 32 A
Leistungsaufnahme m
power draw 13 kVA 13 kVA 20 kVA
Cos phi .
cos phi = 0,9 0,9 0,9
Einstellbereich ‘I‘ TIG 5-350 A 5-350 A 5-500 A
sefting range 1B MMA 5-320 A 5-320 A 15-400 A
Leerlaufspannung
open circuit voltage OCV | 13V-77V 13-95V 13V-95V
Einschaltdaver I, % 60% 320 A/ 22,8V  60%310A/ 22,4V 60% 420 A/ 26,8V
duty cycle [ 40 °C 100% 280 A/ 21,2V 100% 270 A/ 21,0V 100% 350 A / 24,0 V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class ] F F(155°C) [F
Kihlart >
system of cooling I v F F &
Gewicht weight Stromquelle power source 33 kg 38 kg 48 kg
Gasgekihlt E gas 81 kg 86 kg 96 kg
Wassergekihlt water 95 kg 100 kg 110 kg
MabBe dimensions
Stromquelle power source (Lx B x H)
komplett complefe T (L x W H) 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000
Artikelnr. Stromquelle M
article no. power source 831.350.002 831.350.001 831.500.060
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