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«Mir liegt nach wie vor
am Herzen, die Arbeits-
platzbedingungen und
_ das Arbeitsklima der
' Mitarbeitenden unserer
Kunden zu verbessern.»

Remo Locher Armin Camenzind
stellvertretender Geschaftsfuhrer Geschaftsfuhrer/Inhaber
dipl. Betriebwirtschafter HF armin.camenzind@technorobot.ch

remo.locher@technorobot.ch

IHR SPEZIALIST FUR MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

Wir sind ein erfahrener Fachspezialist in der industriellen Je nach Belastungsintensitdt und Emissionsart ist ein
Luftreinigung und verbessern mit innovativen Individual- ganzheitliches Hallenliftungssystem oder eine punktuelle
|6sungen und leistungsfahigen Qualitatsprodukten nach- Emissionserfassung gefordert. Dank unseres kompetenten

haltig die Luftqualitat sowie das Raumklima in industriellen ~ Vorgehens finden wir die passende Lésung far Sie.
Produktionsstatten.
Wir verfligen Uber ein umfangreiches Know-how und

Da bei vielen Arbeitsprozessen in der Industrie Emissio- langjahrige Erfahrung. Zahlreiche Lésungen haben wir
nen, Staubpartikel und Aerosole aller Art entstehen, ist bereits erfolgreich umgesetzt, wovon einige von ihnen
die Sicherheit der Beschaftigten dadurch gefahrdet. in den Referenzen zu finden sind.

Doch es gibt Losungen, wie man am Arbeitsplatz Sicher-
heit fur die Mitarbeiter sowie die Maschinen schafft:
mit einer Luftreinigungsanlage.



WIR BERATEN SIE GERNE

VERKAUF & PLANUNG

Elmar Akermann Silvan Bichsel Bodo Behrendt

Verkaufsleiter Beratung und Verkauf Key Account Manager
Schweissfachmann IWS Technischer Kaufmann eidg. FA bodo.behrendt@technorobot.ch
elmar.akermann@technorobot.ch vkzent@technorobot.ch

Ursula Camenzind Sandro Vitalini Janine Zurflih
GL Assistentin Leiter Innendienst Innendienst
ursula.camenzind@technorobot.ch sandro.vitalini@technorobot.ch kd1@technorbot.ch

TECHNIK

Daniel Camenzind Matthias Hollenstein Urs Stockli
Leiter Technik Technik Montage Service
dipl. Techniker HF Maschinenbau technik@technorobot.ch vkost@technorobot.ch

daniel.camenzind@technorobot.ch



Beratung & Konzept Luftmessung Realisation Automatisierung Wartung & Betreuung

X

EFFIZIENTE LUFTUNGS- LUFTREINIGUNGS-
UND KLIMATISIERUNGSLOSUNGEN

Beratung & Konzept schen Unfallversicherung (Suva) herausgegeben wird.
Eine umfassende Beratung ist uns wichtig, damit wir Sie dient der Beurteilungsgrundlage, inwieweit die
Ihnen ein situationsgerechtes Liftungskonzept erstellen Konzentration der Stoffe bedenklich sind. Wir machen
kénnen. Nach dem ersten unverbindlichen Gesprachs- Feststoff- und Gasmessungen vor Ort und arbeiten auch
termin vor Ort erstellen wir eine Situations- und Bedarfs- mit unabhangigen Zertifizierungsstellen.

analyse mit Grobpartikel-, Luft- und Temperaturmessun-
gen. Gleichzeitig klaren wir die Emissionseigenschaften
ab, zum Beispiel, ob der Staub brennbar ist, welche Filter-  Korngréssen in Stauben

klasse gefordert ist oder wie hoch die voraussichtliche Dampfe Fenstaub Grobstaub
Staubmenge ist. Daraus erfolgt ein kostenloses Richt-
angebot mit Grobkonzept.

Schweissrauch

Lotrauch

Olnebel Chemiestaube
Luftmessung
. . P R Asb

Bei den Verarbeitungsprozessen entstehen Emissionen. e —
Diese verunreinigen den Arbeitsplatz und je nach Partikel- Aerosole Farbnebel und Pigmente Pollen
grosse, Beschaffenheit und Zusammensetzung stellen sie Viren Bakterien Haare
ein Gesundheits- und Sicherheitsrisiko dar. Tabakrauch Nebel

Zementstaub
Die Emissionsbelastungsgrenzwerte am Arbeitsplatz sind 0,001 0,01 o1 10 10,0 100,0

Partikelgrésse in um

in einer MAK-Tabelle festgelegt, die von der Schweizeri-




Realisation

Wahrend der ganzen Umsetzung haben Sie nur einen
Ansprechpartner. Wir sorgen mit unserem Montageteam
dafur, dass Sie sich um nichts kimmern mussen und
programmieren vor Ort die Steuerung der Anlage.

Wir sind Ihr Generalunternehmer far Liftungstechnik
und auf Industriebauten spezialisiert.

Automatisierung

Unser Automatiker und Steuerungsteam programmiert
projektspezifisch und anforderungsorientiert die Software
der Luftungs- und Absauganlage. So wird jede Luftungs-
anlage auf den Produktionsprozess abgestimmt und so
effizient wie moglich betrieben.

Die Steuerung beinhaltet die automatische Zu- und
Abluftregulierung mittels Staubpartikel- und CO,-
Sensoren sowie die Temperaturtberwachung und
automatische Kihlleistungsregulierung.
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ABSAUGTECHNIK

Jede Produktionshalle hat unterschiedliche Anforderungen
und Rahmenbedingungen. Um die gesetzlichen Bestim-
mungen zu erfillen und die Mitarbeiter zu schiitzen, ist

je nach Emissionsart und Belastungsintensitat der Einsatz
eines ganzheitlichen Hallenliftungssystems unverzicht-
bar. Je nach Anwendung kann das System erganzend zu
bestehenden Absauggeraten oder als zentrale Absaug-
einheit installiert werden.

Die Push-Pull-Mischltuftung und die Upstream-Schichten-
liftung bieten je nach o6rtlichen Gegebenheiten unter-
schiedliche Vorteile. In beiden Fallen kommt eine zentrale
Absaugeinheit zum Einsatz. Sie ist im Halleninneren

oder im Aussenbereich installiert und mit einer Ansaug-
und Zuluftrohrleitung verbunden. Zudem erméglicht

die kundenspezifische Steuerung einen effizienten und
wirtschaftlichen Betrieb der Anlage.

Prozessabsaugung mit Direkterfassung

—~

:

Schweissrauch- und Staubabsaugung

.

Ol- und Emulsionsnebelabsaugung

Plug & Play Hallenliiftungssysteme ohne Verrohrung

Sy
P-4

e

B 1 e

FAKTEN

5’000 m?h Luftmenge
1 m Durchmesser
2 m Hoéhe

mobil

optional mit EPA-Filter



HALLENLUFTUNGSSYSTEME

Mit unseren erfahrenen Fachspezialisten erstellen Ein erstes
wir eine umfangreiche Situationsanalyse, begleiten Grobkonzept
die komplette Projektrealisierung ausserdem liber- ist fur Sie
nehmen wir die Wartung und Betreuung - alles aus kostenlos.

einer Hand.

Hallenliiftungssysteme mit Warmeriickgewinnung und Klimatisierung

Push-Pull Laftung Schichtenliftung

Dezentrales Hallenliftungssystem TW-PLUS
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WARMERUCKGEWINNUNGS- UND KLIMATISIERUNGSSYSTEME

Unsere Eurovent-zertifizierten
Warmeriickgewinnungssysteme
werden projektspezifisch und
individuell ausgelegt.

VORTEILE

Schnelle Projektauslegung
Hochste Qualitat mit Bauteilen fuhrender Hersteller
Warmerlckgewinnung von bis zu 95 %
Eurovent-zertifiziert
Erfullt die Energieanforderungen

Hochste Flexibilitat und individuell
zusammenstellbar

Technische Betreuung Uber den
gesamten Lebenszyklus

EUROVENT |
CERTIFIED

(e} VDI 2089

e Stimmt mit den
anfordenungen Ghercin?




Gegenstromtauscher

Bis zu 95 % Effizienz

Ideal fur die Beluftung von Wohnraumen und
Industriehallen

Dank der flachen Bauweise kann der Warmetauscher
direkt unter der Decke verbaut werden

Kreuzwarmetauscher

Bis zu 85% Effizienz

Ideal fur grosse Luftmengen

Die Modular aufgebauten Kreuzwarmetauscher kénnen
individuell nach Projektanforderungen gebaut werden

Rotationswarmetauscher

Bis zu 85% Effizienz
Kompakte und effiziente Alternatividsung
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HALLENLUFTUNGS- UND KLIMATISIERUNGSSYSTEME

Industriehallen haben aufgrund ihrer Grésse und der
Abwarme, die durch den Produktionsprozess entsteht,
eine sehr hohe Anforderung an die Klimatisierung.

Hinzu kommt, dass effizientere Produktionsmaschinen
eine immer héhere Abwarme erzeugen. Trotzdem muss
fur die steigenden Qualitatsanforderungen die Raum-
temperatur konstant gehalten werden. TECHNOROBOT
bietet mit verschiedenen Klimatisierungssystemen die
passende Losung fur jegliche Anforderungen.

Zentrales Filter- und Klimasystem

In emissionsintensiven Produktionsrdumen ist ein
zentrales Luftungssystem mit integrierten Filtern eine
gute Loésung.




Wo es auf Prazision ankommt, sind temperaturkonstante Auch in BUrordumen wirkt sich eine angenehme Raum-
Umgebungen ein wichtiger Qualitatsfaktor. Gerade Mess-  temperatur direkt auf das Wohlbefinden und die Arbeits-

raume haben besondere Anforderungen an die Raum- leistung der Mitarbeitenden aus. TECHNOROBOT bietet
temperatur, da sich die meisten Materialien bei steigender  fir alle Raume und deren Anforderungen die passende
Temperatur ausdehnen und so abweichende Messwerte Klimatisierungslésung an.

verursachen.

Deckenkassettengerate Wandgerate
haben aufgrund des vierseitigen Luftaustritts einen sehr sind eine gute und kostenglnstige Losung fur die Nach-
geringen Luftstrom. Sie sind optimal fir den Einbau in ristung von Klimaanlagen in bestehenden Rdumen.

Industrie oder Raumen mit abgehangten Decken.
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

In vielen Industriebereichen und im verarbeitenden
Gewerbe wird geschweisst. Diese Technik hat etliche
Vorteile, birgt aber auch Gefahren: Beim Schweissen ent-
steht Schweissrauch, der beim Einatmen gesundheitliche
Risiken mit sich bringt. Aus diesem Grund darf die maxi-
male Arbeitsplatzkonzentration (MAK-Werte der Suva)
nicht Gberschritten werden. Damit ein sicheres Arbeiten
gewahrleistet ist, sollte der beim Schweissen freigesetzte
Schweissrauch abgesaugt und gefiltert werden. Je nach
Arbeitsumgebung mit einer stationaren oder mobilen
Schweissrauchabsaugung.

Wir sorgen mit innovativen Losungen fir eine nachhaltige
Luftqualitat an Ihrem Arbeitsplatz.

Schweissrauchfilter
kompakte Einzelplatzabsaugung




Kompaktanlage Airtower Filterturm Modulare Filtereinheit
fir die Erfassung mehrerer fur die Ubergelagerte flr ein zentrales
Emissionsquellen Hallenabsaugung Absaugsystem
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HALLENLUFTUNGS- UND ABSAUGSYSTEME
FUR OL- UND EMULSIONSNEBEL

Ol- und Emulsionsnebel

Bearbeitungsmaschine entwickeln wahrend des Metall-
verarbeitungsprozesses sehr viel Ol- und Emulsions-
nebel. Eine optimale Losung zur Erfassung von Ol- und
Emulsionsnebel ist z.B. eine zentrale Absauganlage, die
individuell in der Halle, auf dem Dach oder im Aussen-
bereich platziert werden kann.

Die Absauganlage saugt Uber ein zentrales Rohrleitungs-
system die Emissionen direkt an den Bearbeitungsmaschi-
nen ab, filtert sie und fuhrt die saubere Luft Uber eine
Sommer-Winter-Schaltung zurick in die Produktionshalle
oder nach draussen.

VORTEILE

Langere Filterstandzeiten,
tiefere Wartungskosten

Platzsparende Installation

Tieferer Energieverbrauch




DEZENTRALE EMULSIONSNEBELABSAUGUNG

Kompakter und leistungsstarker
Emulsionsnebelabscheider fur
die punktuelle Erfassung direkt
auf der Bearbeitungsmaschine.

Metallgestrick
Hauptabscheider
Siphonanschluss
Nachfilter

Siphonanschluss

@O0

Ventilator
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STAUBABSAUGUNG

Staub besteht aus sichtbaren und unsichtbaren schwe-
benden Teilchen fester Materie. Feiner Staub bleibt bis zu
500 Stunden in der Luft hdangen und sinkt nicht ab. Der
MAK-Grenzwert liefert die Beurteilungsgrundlage, ob die
auftretende Staubkonzentration zu hoch ist und entspre-
chend erfasst werden muss.

Wenn immer maéglich sollte die Absaugung des Staubes
direkt an der Entstehungsstelle erfolgen. Dies kann mit
Absaughauben, -wande oder individuellen Einhausungen
erzielt werden. Ist dies aufgrund der Gegebenheiten
nicht moglich, besteht die Notwendigkeit einer tbergela-
gerten Staubabsaugung, und zwar in Form einer Hallen-
absaugunag.

Wir schopfen aus langjahriger Erfahrung und innovativen
Staubfiltertechniken, um in lhrer Produktionshalle eine
optimale Lésung umzusetzen.

Automatisierte Prozessaubsaugung
an Schleifmaschine




Stationarer
Nassabscheider

Volumenstrom
bis zu
5’000 m3/h

Auf der sicheren Seite

Viele Werkstoffe wie zum Beispiel Aluminium, Messing
oder Titan sind in Staubform sehr leicht entzindlich.
Wenn ein Funkenflug nicht zu 100 % ausgeschlossen
werden kann sollte ein Nassabscheider in Erwagung
gezogen werden.
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PLUG & PLAY HALLENLUFTUNGSSYSTEME OHNE VERROHRUNG

In sémtlichen Industriezweigen entstehen aufgrund der
Bearbeitungs- und Verarbeitungsprozesse Emissionen,
Stadube und Dampfe aller Art, welche die Raumluft
intensiv belasten.

Der Airtower ist ein mobiles Plug & Play Hallenltftungs-
system welches die Emissionserfassung ohne feste
Verrohrung ermdglicht.

VORTEILE

Stossfeste Seitenverkleidung
aus Hightech-Polycarbonat

Bis zu 50 % gunstigere Investitionskosten im
Vergleich zu fest installierten Liftungssystemen

Zugfreie Luftumwalzung Funktionsprinzip
dank grossen Luftaustrittsflachen rundum Die Luft wird oben erfasst, abgesaugt und gefiltert wieder

Flexibel und individuell einsetzbar an die Umgebung abgegeben.

Keine aufwendigen Montagearbeiten
und Rohrleitungsinstallationen

Bis zu 50 % weniger Energieverbrauch
dank intelligenter Steuerung

Bis zu 70 %
Heizkostenersparnis

i -




Finden Sie den passenden Filterturm
fir lhre Industriehalle!

Die Filtertirme sind in verschiedenen Leistungs-
varianten von 5'000-20'000m?3/h und mit
verschiedenen Filtersystemen fur Staub, Rauch
und Olnebel erhaltlich.

Wir stellen far Sie
je nach Hallengrosse,
Emissionsart und
Belastungsintensitat den
passenden Filterturm
zusammen.

Masv s
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INDUSTRIESAUGER FUR STAUB, OL, SPANE, FLUSSIGKEITEN

UND UND UND...

Die Wahl des richtigen Industriesaugers ist entscheidend.
Je nach Anforderung sind unterschiedliche Gerate zu
verwenden. Dies erhoht die Lebensdauer der Gerate und
verbessert die Filtrationseigenschaften.

Unsere ATEX-Industriesauger sind zudem fir alle Arbeits-
bereiche mit Explosionsgefahr zertifiziert. Je nach Art
des Materials und der Wahrscheinlichkeit einer Explosion
werden mehrere Gefahrenbereiche unterschieden. Die
ATEX Industriesauger Zone 21 und 22 gewadhrleisten ein
sicheres Arbeiten.

Unsere Industriesauger sind speziell fir den Dauereinsatz
unter anspruchsvollen Bedingungen konzipiert worden.

Konstant hohe Saugkraft

Der Nass und Trockensauger

@

kompromiss-
los
saugstark

VORTEILE w

Bis zu drei Jahren Garantie
Filterklasse M ab Werk

Individuell
zusammenstellbar



Der 230V Sauger fiir ATEX-Zonen Die Olsauger mit Spane-
separator

INIE
zertifiziert |
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HOCHVAKUUMABSAUGUNG

Zentrale Hochvakuum-Industrieabsauganlagen werden

oft fur die Erfassung von Stauben und Spanen verwendet.

Dabei werden die Staube Uber ein fest installiertes Rohr-
leitungsnetz mit hohem Unterdruck zur Absauganlage
geférdert.

Wir planen und installieren individuelle Hochvakuum-
Luftungssysteme mit automatisierter Steuerung, sodass
sich die Absauganlage automatisch und anwendungs-
spezifisch selbst reguliert.




Wir kalkulieren
zentrale Hochvakuum-
Absaugsysteme und
visualisieren das gesamte
Hochdruck-Leitungsnetz
fur Ihr Gebaude.
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ABGASABSAUGUNG

Die Abgase von Verbrennungsmotoren stellen eine gesund-
heitliche Gefahrdung dar. Daher sollten die Abgase bei
laufenden Motoren stets direkt erfasst und abgefihrt wer-
den. Unsere breite Produktpalette an Abgaserfassungs-
systemen bieten dem Nutzer die Moglichkeit, immer die
richtige Abgasabsaugung zur Hand zu haben.

Schlauchaufroller Saugschlitzkanalsystem




FARBNEBELABSAUGUNG

Farbnebel sind feine in die Luft freigesetzte Farb- oder
Lackpartikel. Diese bestehen je nach Anforderung aus
unterschiedlichen Zusammensetzungen und kénnen
teilweise Losungsmittel enthalten.

T T Ty

VERRR AR R o
L T T T
RN TA IR

Die Trockenlackierwande zeichnen sich insbesondere
durch ihr mehrstufiges Filtersystem sowie durch ihre
starke Leistung aus. Dank der modularen Bauweise
kdnnen die Absaugwande in Raumen mit nahezu allen
Abmessungen verwendet werden.

=

t
t

Mehrstufiges Filtersystem
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AN DIESEN ARBEITSPLATZEN
GIBT ES DIE SAUBERSTE LUFT

Wir haben schon bei Gber 15’000 Arbeitsplatzen fur saubere Luft gesorgt und die
Kunden mit massgeschneiderten Lésungen begeistert. Aber am besten Uberzeugen
Sie sich selbst davon, indem Sie sich die Referenzen auf unserer Website anschauen:

www.technorobot.ch/referenzen

TECHNOROBOT AG UNSERE
REFERENZEN
Bischofszellerstrasse 77
9200 Gossau
Tel. +41 (0) 71 505 15 15
Fax +41 (0) 71 505 15 16
office@technorobot.ch
www.technorobot.ch

Preise in CHF exkl. MWST. Gultig solange Sonderangebotvorrat reicht. Versandkosten nach Aufwand.
Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Es gelten die Datenschutzbestimmung und die AGB
der TECHNOROBOT AG, nachzulesen auf www.technoroobt.ch. Gerichtstand CH-9200 Gossau SG.



